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AS LUL 3010

SISTEMA DE ALMACENAMIENTO AUTOMATICO
DE CARGA'Y DESCARGA




AS LUL 301

SISTEMA DE ALMACENAMIENTO AUTOMATICO DE CARGA Y DESCARGA

ERGONOMICO Y COMPACTO

El sistema de automatizaciéon AS LUL se encarga de la carga y
descarga automaticas de material al ld&ser AMADA, almacenando
tanto la materia prima como las piezas terminadas.

Su disefio es muy compacto y su instalacion junto con el laser

requiere de un espacio reducido en planta.

Las ventosas de succion permiten la carga de diferentes tipos de

materiales incluyendo acero, aluminio, etc.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

REGIUS | VENTIS | ENSIS

CAPACIDAD AMPLIADA

Con una capacidad de car
series de produccién larga

ga de 3.000 kg en cada palé, permite
s e ininterrumpidas.

Configuracion flexible de los palés para adaptar la produccién a

las necesidades del cliente.

Disponible en versién de doble torre para ampliar la capacidad

de produccién.

Segunda estacion de salida + TK 3015 EU »

AS LUL-3015 AS LUL-3015 Twin
Modelo de maquina REGIUS-AJ / VENTIS-AJ / ENSIS-AJ REGIUS-AJ / VENTIS-AJ / ENSIS-AJ
Qantidad tptal de palés kRS 8 17
(incluye palés de corte)
Palés de corte estandar unliades 2 -
Peso de chapa max g 710 (modo automético)
’ kg 920 (cambio palé manual)
Palés de materia prima ? unidades 2/3 9
Peso de chapa max. kg 3000 3000
Altura de apilado méx. mm 150 150
Palés de descarga ? unidades 4/3 6
Peso de chapa max. kg 3000 3000
Altura de apilado max. mm 220 220
Tamario de chapa max. mm 3050 x 1525
min. 2000 x 1000 (modo automaético)
Tamafio minimo de pieza de corte libre mm 225x180
0,8 — 20,0 (modo automatico)
Espesor de chapa ¥ mm 0,8 - 25,0 (cambio palé manual)
(consultar especificaciones del laser)
Tiempo esténdar de preparacion de min s ~3
chapa® ! ~3,10 (ENSIS-AJ)
Altura maxima AS LUL m 54
Estacién de entrada/salida dotada de Externo, lateralmente
X Interno R
pin-table desde derecha o izquierda
Segunda estacion de salida " .
Opcional

1) Un tercer palé de corte se puede afiadir con la segunda estacion de salida. 2) No superar la cantidad total de palés. 3) Si no se excede el limite maximo de peso.

4) Tiempo de corte minimo para producciones continuas.

Para utilizar este producto es necesario usar equipos de proteccién personal adecuados.
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