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SERIA HRB STANOWI IDEALNE ROZWIAZANIEDLA ELASTYCZNEJ |
PRECYZYJNEJ PRODUKCJI

Seria AMADA HRB to najnowszy punkt rozwoju pras krawedziowych z napedem hydraulicznym. W maszynie
zastosowano potgczenie nowej konstrukcji ramy i sprawdzonej charakterystyki serii HFE3i, aby jeszcze bardziej
zwiekszyé wydajno$é. Maszyna jest réwniez wyposazona w najnowszy innowacyjny interfejs ekranu multi-touch
AMNC 3i z trybem Lite. Precyzja obrébki umozliwia produkcje bardzo wysokiej jakosci partii dzieki nowemu
opcjonalnemu urzadzeniu do automatycznej kompensaciji strzatki ugiecia. Produkcji towarzyszy niezréwnana
stabilnos¢ procesu i niskie koszty energii. Zakres obejmuje od 50 do 220 ton i od 2 do 4 metrow.




KLUCZOWE AKTUALIZACJE FUNKCJI

Urzadzenie do automatycznej kompensacji strzatki ugiecia

Urzadzenie do automatycznej kompensaciji strzatki ugiecia to zupetnie nowe
rozwigzanie, wprowadzone po raz pierwszy w segmencie srednim. Umieszczone
w dolnej belce i sterowane przez AMNC 3i napedy poprawiajg doktadnos$é
wzdtuzng maszyny, kompensujac ugiecia dolnej belki.

Gtebokie profile skrzynkowe

Seria HRB jest idealng maszyng do giecia gtebokich profili skrzynkowych dzieki
zwiekszonej o 50 mm dtugosci skoku i wysokosci otwarcia.

Tryb AMNC 3i Lite

AMNC 3i to zaawansowane rozwigzanie zapewniajace wszystkie funkcje
niezbedne do zarzadzania potrzebami produkcyjnymi. Posiada réwniez nowy
interfejs uzytkownika w trybie Lite, ktéry upraszcza i pomaga wykonywac
wszystkie operacje. Pozwala to na fachowe korzystanie z maszyny nawet przez
niedo$wiadczonych operatorow.

NARZEDZIA DO GIECIA

[ (t mw%m AFH | NARZEDZIE DO GIECIA STOPNIOWEGO
Narzedzia AMADA Fixed Height i Staged Bending
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sg najlepszym rozwigzaniem dla zminimalizowania
__ M* MM operacji przygotowawczych.

"WSPOLNY UKLAD NARZEDZI" przez automatyczne oprogramowanie
Przyktad: Jeden uktad dla 4 przedmiotéw obrabianych
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. - WIRTUALNY SYSTEM SYMULACJI
Oprogramowanie CAM do giecia DETALU

VPSS 3i BEND automatycznie wybiera narzedzia, X X A A X
tworzy uktady narzedzi i sekwencje giecia. Pakiet VPSS 3i to inteligentne, interaktywne
i zintegrowane oprogramowanie, bedace
czescig nowych rozwigzan AMADA. System
ten uwzglednia caly proces montazu i
produkciji juz od samego poczatku.

Tryb Auto Batch STEROWANIE NUMERYCZNE AMNC 3i
Oprogramowanie CAM tworzy programy bez Sterownik AMNC 3i
potrzeby ingerencji ze strony operatora. wykorzystuje programy H ;s f

} ) offline, aby skréCICEoN Sterowanie AMNQ 3| jest z'optymallzowane
Wsplny uktad narzedzi - ustawienia | zwiekszy¢ pod katem tatwosci obstugi.
Oprogramowa_nle CAM proponuje wspolny wydajnosé maszyny.
uktad narzedzi dla maksymalnie 99 czesci. + Wielodotykowy, przyjazny dla uzytkownika

panel zapewnia intuicyjng obstuge,
przypominajgcag korzystanie ze smartfona.

+ Pionowy wyswietlacz o przekatnej 18,5
cala pozwala na wyswietlanie na jednym
ekranie wszystkich potrzebnych informacji
dotyczgcych programu i giecia.

+ Seria HRB posiada rowniez nowy tryb
Lite; interfejs, ktéry upraszcza i pomaga
wykonywac¢ wszystkie operacje. Pozwala
to na fachowe korzystanie z maszyny
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= . : o nawet przez niedoswiadczonych
Wywolanie Kolejnosé Ustawienie Proces operatoréw
programu giecia narzedzi giecia :

POMOST POMIEDZY ERP | AMADA ECO-SYSTEM

AMADA Order Manager (AOM) to nowa platforma w chmurze stworzona przez firme AMADA.
Dzieki standardowemu interfejsowi wymiany danych AMADA, istniejacy system ERP klienta mozna tatwo podtgczy¢ do AOM. Umozliwia
to wysytanie danych produktu do maszyn AMADA oraz odbieranie danych produktu od maszyn.

AMADA dostarcza pakiet doskonale zintegrowanych produktéw programowych. Kazda technologia oprogramowania moze skorzystaé
z opcji VPSS (Virtual Prototype Simulation System - Wirtualny System Symulacji Prototypu) w celu osiggniecia catkowitej, ulepszonej
i bezbtednej produkcji z wykorzystaniem maszyn AMADA.

Produkcja
Zlecenia ot
B IY Dane
it -ﬁl‘" produktu
ERP Klienta
Production Designer: VPSS 3i WELD

SheetWorks - §
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Wykrawanie



SYSTEM KOMPENSACJI STRZALKIUGIECIA | EKOLOGICZNE UKLADY
NAPEDOWE

SYSTEM KOMPENSACJI STRZALKI UGIECIA

Seria HRB dostepna jest w wersjach proponujgcych
naturalne lub automatyczne wykonczenie, w zaleznosci
od potrzeb produkcyjnych. Naturalne wykornczenie
sprawdzi sie w wiekszosci przypadkéw, natomiast
automatyczne wykonczenie jest najlepszym wyborem w
produkcji wysokiej jakosci partii o dtugich tukach.

100 EKOLOGICZNY SYSTEM NAPEDOWY

20 I Tradycyjne . . L
2 LOZ(jwiaT_anieuk’radu Ekologiczny system napedowy stale monitoruje i
= 6 . . .
5 ° -H:éa“'cznego samoczynnie dostosowuje wymagania dotyczgce

z . . o . . . ..
§ a0 systemem zginania. P’ryn§ z tego korzysci takie jak: mniejsze
2 20 Eco drive zuzycie energii, zmniejszona potrzeba konserwacji,
3 mniejsze zuzycie oleju, nizszy poziom hatasu i wieksza
20 40 60 80 100 Zuzycie energii % niezawodnos¢.

SYSTEMY KONTROLI I POMIARU KATA

Digipro

AMADA Digipro jest bardzo doktadnym, elektronicznym urzadzeniem
do pomiaru kata, ktére bezprzewodowo przekazuje zmierzony kat
do NC prasy krawedziowe;j.

Nastepnie program jest automatycznie korygowany w zaleznosci
od potrzeb, zapewniajgc precyzyjny kat zgiecia.

Bi-S & Bi-M

Automatyczna regulacja kata zapewnia bardzo doktadne giecie,
nawet wtedy, gdy grubos¢ i wtasciwosci materiatu réznig sie
pomiedzy poszczegdlnymi cze$ciami.

Eliminuje to potrzebe prébnego giecia i regulacji poczgtkowego
kata zgiecia, zmniejszajgc w wyniku ilos¢ produkowanych odpadoéw
i skracajac czas konfiguracji.
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WYPOSAZENIE | FUNKCJE STANDARDOWE

Nowy system zderzakéw tylnych

Szescioosiowy system zderzakdéw tylnych korzysta z systemu nawigaciji
narzedziowej, dzieki ktéremu palec precyzyjnie wskazuje odpowiednig pozycje
umieszczenia narzedzi.

Szybki Palec Zderzaka

Zderzak tylny z aktywnym zabezpieczeniem pozwala na zwiekszenie wydajnosci
i bezpieczenstwa przy matej sile uderzenia i maksymalnej predkosci.

(Dostepne tylko w maszynach o matym tonazu).

Trzpien palca
Stabilny pomiar dzieki elastycznej pozycji trzpienia.

SGRIP

- Montaz/demontaz z przodu

- Mozliwo$¢ wyeliminowania przestrzeni miedzy uchwytami
- Reczna ptyta tylna (opcjonalnie)

Pokretto reczne
- Regulacja wszystkich osi

-tatwa i elastyczna regulacja reczna.

Czytnik kodéw kreskowych
- Wbudowany czytnik kodéw kreskowych
- Eliminuje btedy i skraca czas wyszukiwania programu.

Oswietlenie LED (przdd i tyt)
Na tylnej stronie gornej belki zainstalowano $wiatto LED, ktére zwieksza
widocznos¢ operatora.

L& | AKAS V

[ Najnowsza technologia systemu zabezpieczen AKAS (AKAS V) oferuje
E:' & . najwyzszy poziom bezpieczenstwa przy zwiekszonej wydajnosci dzieki

tatwiejszej konfiguracji.




WYPOSAZENIE | FUNKCJE OPCJONALNE

Palec Delta X
Palec Delta X przydaje sie podczas giecia asymetrycznych elementéw.

Palec W-ksztaitny

- Specjalny ksztatt palca do inteligentnego giecia czesci o skomplikowanych
ksztattach.

- Pozycja palca jest doktadnie obliczana przez AMNC 3i lub VPSS 3i.

Automatyczny pedat przesuwny
Pedat porusza sie odpowiednio do pozycji operatora, aby unikngé recznego
przestawiania, poprawiajgc ergonomie i oszczedzajac czas.

Automatyczny uchwyt do narzedzia AMADA:
AGRIP A (hydrauliczny uchwyt matrycy 1V)

- Montaz/demontaz z przodu

- Funkcja automatycznego podciggania

- tatwa zmiana potozenia

- Mozliwos$¢ wyeliminowania przestrzeni miedzy uchwytami

Automatyczny uchwyt do narzedzia WILA
- Montaz/demontaz z przodu
- Latwe ustawianie skomplikowanych uktadéw narzedzi

- Brak zewnetrznych rur na tylnej stronie

Podpory przednie

Wsparcie przedniego przedmiotu obrébki

Wspomaganie giecia

- Zwieksza doktadno$¢ i bezpieczenstwo.

- Pomaga operatorowi przy przenoszeniu duzych i ciezkich elementéw
- Eliminuje koniecznos¢ zatrudniania drugiego operatora
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HRB 5020 1003 1003L 1303 1303L 1703 1703L 2204 2204L
Dtugosé catkowita (Dt.)* mm 3875 4880 4880 4895 4895 4940 4940 6050 6050
Szeroko$¢ catkowita (SZER.)” mm 3075 3100 3100 3200 3200 3200 3200 3100 3100
Wysokos¢ catkowita (WYS.) mm 2570 2680 2805 2835 2970 3050 3250 3120 3320
Masa catkowita kg 5200 7200 7500 9285 9554 11875 12200 16150 16703

“Catkowita dtugosc¢ gdy ramie z urzadzeniem sterowniczym jest maksymalnie odchylone na zewnatrz, wszystkie drzwi zamknigte.
“Catkowita szerokos¢ gdy ramie z urzadzeniem sterowniczym jest maksymalnie odchylone na zewnatrz, wszystkie drzwi zamkniete.

DANE TECHNICZNE MASZYNY

HRB 5020 1003 1003L 1303 1303L 1703 1703L 2204 2204L
Nacisk kN 500 1000 1300 1700 2200
Dtugos¢ belki mm 2150 3110 3100 3110 4280
Szeroko$¢ stotu mm 60 60 60 90 90
Odlegto$¢ miedzy stojakami mm 1700 2700 2700 2700 3760
Wysieg mm 455 455 465 465 465
Wysokos$¢ zabudowy mm 520 520 620 520 620 520 620 520 620
Skok mm 250 250 350 250 350 250 350 250 350
Wysokos¢ robocza mm 993

Pojemnos¢ oleju | 55 110 100 160 160
Zasilacz kw 16,6 1,6 22,1 26,1 31,1
Predko$¢ dobiegu mm/s 200 200 100 100 100
Predkos¢ giecia mm/s 15 15 10 10 10
Predko$¢ powrotu mm/s 150 150 100 100 100

Dane techniczne, wyglad zewnetrzny i wyposazenie moga ulec zmianie na skutek postepu technicznego bez powiadomienia.

Bezpieczenstwo uzytkowania
Przed uzytkowaniem przeczytaj instrukcje obstugi maszyny.
Podczas uzywania maszyny nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony osobistej.

Oficjalng nazwa modelu maszyny, prezentowana w niniejszym prospekcie jest HRB. Uzyj tej zarejestrowanej nazwy modelu podczas kontaktu z
przedstawicielami w celu instalacji, eksportu lub finansowania.
Urzadzenia zabezpieczajace nie zostaty pokazane na zdjeciach zamieszczonych w tym prospekcie.

AMADA Sp. z o0.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki

Polska

Tel: +48 12379 31 85
Fax: +48 12 379 36 02

www.amada.pl E
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