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EXTRUSION

EM-MII | AE-NT | EM-ZR | ACIES-AJ | ACIES | EML-AJ | LC-C1AJ

Solucidn para extrusiones de agujeros redondos o de forma tipo vertical en dos operaciones (pre punzonado y extrusion).
Permite incrementar la altura en espesores finos para roscar o para pasar tubos o asi como salidas de ventilacion.

EJEMPLOS

OPCION 1 OPCION 2
Extrusion estandar + tapping Extrusion tipo BK + tapping

La extrusion del material hace que aparezca una rebaba. Con este tipo de disefio se obtiene un reborde limpio.

Proceso de extrusion tipo BK

El punzén entra en El material se deforma El didmetro interior estd formado
el agujero previo. - suavemente por la parte recta del punzén.

CARACTERISTICAS MAQUINAS COMPATIBLES

Espesor maximo * Se adapta a todas las maquinas con
Acero: 2 mm torreta gruesa AMADA.

AIuminio: 2mm Para conocer la compatibilidad con
Inoxidable: 1,5 mm otras maquinas, comuniquese con el
* Dependiendo de las dimensiones finales requeridas . departamento de utillaje de AMADA.

Tamaiio de herramienta
Estaciones B,C,DyE
Upform o Downform
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