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EM-MII | AE-NT | EM-ZR | ACIES-AJ | ACIES | EML-AJ | LC-C1AJ

Soluzione che consente il posizionamento positivo di due pezzi prima dell'assemblaggio, senza marchiare la faccia esterna.
Utile per le applicazioni di assemblaggio con saldatura a punti e rivettatura.

SPECIFICHE FORMA

Spessore del H (mm) | A (mm)
materiale
H
06-0,8 0,4 1,5
Acciaio
1-32 0,5 1,8
0,5-0.6 0,4 1,7
Alluminio 0,8 0,5 1,7 A
1-3 0,6 1,8
CARATTERISTICHE MACCHINE COMPATIBILI
Spessore Massimo Adatto alle Torrette Alte AMADA

Acciaio:da 0,6 a 3,2 mm

0 Per la compatibilita su altre macchine,
Alluminio : da 0,5a 3 mm

cotattate il vostro riferimento
Dimensione utensile commerciale o ufficio Tooling.

Stazione B

Forme sul lato superiore della lastra.
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